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项目简介

（1）项目情况

广东豪之盛新材料有限公司环保涂料及气雾剂等产品类别调整及其生产线自动化、智能化升级改造项目是在该公司厂区原有建筑物的内部进行技术改造更新，不新

增建构筑物，均在已有建筑物内实施。该项目具体内容包括：

（1）甲类车间：在现有甲类车间东南部区域（约 43.2m²）新增灌装自动化设备；在现有甲类车间西部区域原 5条气雾剂灌装生产线（X-101、X-102、X-103、X-104、

X-105）上均新增机械手、装箱机和上罐机；在甲类车间全自动气雾剂灌装生产线五东北角新增一台 1m
3
、1.05MPa 压缩空气储气罐，起缓冲作用。

（2）甲类仓库Ⅱ：在现有甲类仓库Ⅱ（甲类仓库中部区域，约 185.65m²）中将原有普通货架更换为自动化立体仓库（由高层货架、AGV 叉车、入出库输送机系统、

自动化控制系统、计算机仓库管理系统及其配套设备组成）。

（3）溶剂埋地罐区：溶剂埋地罐区更换两种溶剂物料，原甲醇储罐（V-1002）物料更换为二氯甲烷、原醋酸正丁酯储罐（V-1005）物料更换为煤油，储罐容积不

变，以满足生产需求和提高安全性。

（4）公用工程房：新增 1 座 1m3 压缩空气储罐。在空压机房内新增一台空压机，配套 3m
3
、1.05MPa 压缩空气储气罐；在空压机房内新增一台制氮机，配套 0.6m

3

氮气储气罐，通过管道为氮封系统提供氮气。

（5）液化气埋地罐区：液化气埋地罐区的液化石油气供气泵、二甲醚压缩机供气泵更换为双端面离心泵。

（6）本次技术改造涉及的原辅料变化主要包括取消 120#溶剂油、200#溶剂油、增稠树脂、耐高温颜料的使用；新增无水乙醇、煤油、无水乙醚等物料的使用；部

分物料的年用量和最大储存量进行变更。

（2）项目评价结论

广东豪之盛新材料有限公司环保涂料及气雾剂等产品类别调整及其生产线自动化、智能化升级改造项目的各类证照齐全，主体工程的建设满足安全生产法律法规、

标准、规范的要求，安全设施、设备、装置已与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用，安全设施、设备符合国家法律法规、标准规范要求，处于正常适

用状态。其安全设施具备竣工验收的安全条件。
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